
Lochsägen
Bohren | Drilling

Blu‐Mol® HM‐Lochsägen
mit 3‐Flächenschaft

Serie 49010

Type 49010 ‐ HM‐Bestückte Lochsägen. Einsatz in Hand‐, Ständer‐ und 
Magnetbohrmaschinen. In Handbohrmaschinen bis 15mm Schnitttiefe; in 
Magnetbohrmaschinen bis 25mm. Lochsägen werden inkl. Pilotbohrer und Auswurffeder 
geliefert

EN ‐ Blu‐Mol® Standard Tungsten Carbide Tipped Hole Cutters feature tips with excellent 
wear and heat resistance. They provide light, smooth cutting entry with great boring speed. 
For cutting stainless steel, steel, aluminum and cast iron up to 3/16″ (4,5mm) thick.

.0140 14 10 29,62

.0160 16 10 29,62

.0170 17 10 29,62

.0180 18 10 40,08

.0190 19 10 29,62

.0200 20 10 40,08

.0210 21 10 31,67

.0220 22 10 30,66

.0230 23 10 43,42

.0240 24 10 31,67

.0250 25 10 30,30

.0260 26 10 47,70

.0270 27 10 36,59

.0280 28 10 47,70

.0290 29 10 36,77

.0300 30 10 36,77

.0310 31 10 51,51

.0320 32 10 39,79

.0330 33 10 41,37

.0340 34 10 51,51

.0350 35 10 41,37

.0360 36 10 61,72

.0370 37 10 46,84

.0380 38 10 47,05

.0390 39 10 61,72

.0400 40 10 45,15

.0410 41 10 52,41

.0420 42 10 70,13

.0430 43 10 52,41

.0440 44 10 52,41

.0450 45 10 70,13

.0460 46 10 56,43

.0470 47 10 73,47

.0480 48 10 56,43

.0490 49 10 56,43

.0500 50 10 73,47

.0510 51 10 75,81

.0520 52 10 62,44

.0530 53 10 84,22

.0540 54 10 62,44

.0550 55 10 84,22

.0560 56 10 68,22

.0570 57 10 68,22

.0580 58 10 103,31

.0590 59 10 68,22

.0600 60 10 68,22

.0610 61 10 113,19

.0620 62 10 74,37

.0630 63 10 113,19

.0640 64 10 74,51

.0650 65 13 74,51

.0660 66 13 128,40

.0670 67 13 79,83

.0680 68 13 79,83

.0690 69 13 128,40

.0700 70 13 79,83

.0710 71 13 140,11

.0720 72 13 140,11

.0730 73 13 86,16

.0740 74 13 140,11

.0750 75 13 140,11

.0760 76 13 91,55

.0770 77 13 147,59

.0780 78 13 147,59

.0790 79 13 147,59

.0800 80 13 147,59

.0810 81 13 159,92

.0820 82 13 159,92

.0830 83 13 159,92

.0840 84 13 159,92

.0850 85 13 159,92

.0860 86 13 172,64

.0870 87 13 172,64

.0880 88 13 172,64

.0890 89 13 172,64

.0900 90 13 172,64

.0910 91 13 187,13

.0920 92 13 187,13

.0930 93 13 187,13

.0940 94 13 187,13

.0950 95 13 187,13

.0960 96 13 199,93

.0970 97 13 199,93

.0980 98 13 199,93

.0990 99 13 199,93

.1000 100 13 199,93

.1422 Kit 5 141,98
Ø 14-16-18-20-22 mm in Kunststoffbox

.4093 Schraube *

.4094 Feder *

.4095 Bohrer 12,11

► Werksnorm
► HM‐bestückt / TCT
► 3‐Flächenschaft für maximalen Grip im Bohrfutter
► Einsatz in Baustahl, VA bis 1.400N/mm², NE‐Metallen
► bis max. 4,5mm Materialstärke
► Lieferung in Einzelverpackung
► Community‐Code 8207.5060

Werksnorm
HM‐bestückt / TCT
3‐Flächenschaft für maximalen Grip im Bohrfutter
Einsatz in Baustahl, VA bis 1.400N/mm², NE‐Metallen
bis max. 4,5mm Materialstärke
Lieferung in Einzelverpackung
Commodity‐Code 8207.5060

49010 Dapprich‐TechBox49010

Qualität

Schnitt-L

49 010
07

HM
P0
RH

15/25
Ø mm Schaft- € Ø mm Schaft- Ersatz-

d Ø mm Stück BestNr B d Ø mm Teil

BestNr A

Schicht
Dreh

BestNr B

Gruppe
49 010

07
HM
P0
RH

15/25
€

Stück

P
1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7 1.8

M
2.1 2.2 2.3 2.4

K
3.1 3.2 3.3 3.4

Ti
4.1 4.2 4.3

Ni
5.1 5.2 5.3

Cu
6.1 6.2 6.3 6.4

N
7.1 7.2 7.3 7.4

Syn
8.1 8.2 8.3
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