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Gewindeschneidzeuge - M
(metrisch)

1Q-Maschinen-Kombigewindebohrer HSSECo5, RH & o oum

Metrisches 1ISO-Regelgewinde nach DIN 13

i s
Typ 60001 - Kombigewindebohrer zum Bohren und Gewindeschneiden in einem % €
Arbeitsgang. Nur fir Durchgangslocher geeignet in leicht spanbare Materialien.
EN - Combinated drill & Taps are designed to achieve drilling and tapping with only one tool. "

) 2P “ese . ) & pping v o! 60001 Dapprich-TechBox
Thus, this tool allows an increase in productivity. It is used only to tap through holes in easy =
to machine materials. P> €MU®-Werksnorm

FR - Taraud combiné pour le pergage et le taraudage en une seule opération. Convient P> HSSECo5 / M35

uniquement pour les trous débouchants dans les matériaux facilement usinables. > fur Durchgar\gslbcher.
- ! - P rechtsschneidend, spiralgenutet

N » Standardtoleranz ISO2/6H

gm:ﬂ:!:é » Weitere Beschichtungen auf Anfrage

» Commadity-Code 8207.4010

kT Q

111213141516 17 18 21222324 31323334 414243 515253 61626364 71727374 8.1 8283 O +

® 0 O O O ® 6 O
BestNr A 60001 60 005 60 009
Gruppe 10 10 10
Quialitat HSSG HSSG HSSG
Schicht PO P5-TiN  P9-ZrN
Dreh RH RH RH
Toleranz 6H 6H 6H
o P d € € € I 12 13 d2 a
BestNr B D mm mm Stiick Stuck Stuick mm mm mm mm mm
60 |
RN [
> LQ" <1,5d
.030 M3 0,50 2,50 19,88 23,31 i 56 11 16 3 2,4
.040 M 4 0,70 3,30 24,61 28,04 < 63 14 18 4 3
.050 M5 0,80 4,20 25,24 28,67 * 71 18 20 5 3.8
.060 M6 1,00 5,00 26,57 30,00 < 80 22 22 6 49
.080 M8 1.25 6,80 30,73 36,16 i 95 25 26 8 6,2
.100 M 10 1,50 8,50 36,82 43,02 < 106 31 30 10 8
.120 M12 1.75 10,20 45,08 54,22 * 115 35 32 12 9
.140 M 14 2,00 12,00 110,88 125,23 < 120 35 32 11 9
.160 M16 2,00 14,00 104,58 119,84 * 125 37 32 12 9
.180 M18 2,50 15,50 162,54 183,82 132 39 35 14 11
.200 M 20 2,50 17,50 209,86 234,50 * 150 39 35 16 12

Anwendungs-Grundregeln:

A) Der Spiralbohrer F muss das Werkstoff komplett durchbohrt haben, bevor das Gewindeteil T anfangt zu schneiden.
B) Kurzspanende Materialien - die maximale Materialstarke P darf 1,5xD - 1,8xD nicht tiberschreiten.
C) Langspanende Materialien - die maximale Materialstarke P darf 1,2xD-1,5xD nicht Uberschreiten.

Basic application rules:

A) The twist drill F must have completely drilled through the material before the threaded part T starts to cut

B) Short-chipping materials - the maximum material thickness P must not exceed 1.5xD - 1.8xD.

C) Long-chipping materials - the maximum material thickness P must not exceed 1.2xD-1.5xD.

Régles de base d'utilisation :

A) Le foret hélicoidal F doit avoir complétement percé la matiére avant que la partie filetée T ne commence a couper.

B) Matériaux a copeaux courts - I'épaisseur maximale P du matériau ne doit pas dépasser 1,5xD - 1,8xD.
C) Matériaux a copeaux longs - I'épaisseur maximale du matériau P ne doit pas dépasser 1,2xD - 1,5xD.
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Gewindeschneidzeuge -
(metrisch) WUPPERTAL

s m. 3 Schneiden, HSS-M2, 1/

Bohren- Gewmden Senken

Typ 08533 - CLASSIC- Kombigewindebohrer zum Bohren und Gewindeschneiden in einem
Arbeitsgang. Nur fiir Durchgangslocher geeignet in leicht spanbare Materialien.

EN - Combinated drill & Taps are designed to achieve drilling and tapping with only one tool. ) g e
Thus, this tool allows an increase in productivity. It is used only to tap through holes in easy
to machine materials.

08533 Dapprich-TechBox
FR - Taraud combiné simple pour le pergage et le taraudage en une seule opération. » Werksnorm (CLASSIC)
Convient uniquement pour les trous débouchants dans les matériaux facilement usinables. » HSSG-M2

P fiir Durchgangslocher
» Bohren-Gewinden-Senken
P rechtsschneidend

= » Standardtoleranz 1SO2/6H
» Commaodity-Code 8207.4010

BestNr A 08533 08 535
Gruppe 10 10
Qualitat HSS-M2 = HSS-M2
Schicht PO P8-TIALN
Dreh RH RH max.
Toleranz 6H 6H Material
Nee- P d € auf Starke I 12+13 d2
BestNr B (%) mm mm Stick  Anfrage mm mm mm mm
C L Al
2 L <1,5d
.030 M3 0,50 2,50 & 5.0 55 31 1/4"
.040 M4 0,70 3,30 X 5,0 57 33 1/4"
.050 M5 0,80 4,20 & 5.0 60 36 1/4"
.060 M6 1,00 5,00 X 5,0 65 41 1/4"
.080 M8 1.25 6,75 & 6.0 75 51 1/4"
.100 M 10 1,50 8,50 X 6,0 81 57 1/4"
120 M12 1.75 10,25 & 8.0 86 62 1/4"
1312 M3-12 X
7 tlg. Satz in Kunststoffbox
je 1 Stiick M3-4-5-6-8-10-12
2312 M3-12 &
10 tlg. Satz in Kunststoffbox
je 1 Stiick M3-4-10-12
je 2 Stiick M5-6-8
nicht geeignet
Bohren "l VA @5 )
?4 L g 5 Messing * kX
-
. <R 7 Baustahl * % K : 7 Glasfaser °
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v
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| = - . PVC-
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« Kupfer *k ok — Holz °
Maschine
> >
@7 . Handbohr- > Handbohr-
M Maschine el '\'s'rﬂ‘ Maschine el
-'; Standbohr- s Standbohr-
— Maschine ol ;:1‘ Maschine ol
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Gewindeschneidzeuge - M
(metrisch)

ewindebits HSS, 1/4"-Bit

Bohren-Gewinden-Senken

Typ 08530 - Einfache Kombigewindebohrer zum Bohren und Gewindeschneiden in einem
Arbeitsgang. Nur fiir Durchgangslocher geeignet in leicht spanbare Materialien.

_I?: - Combmated drill & Taps are (.1e5|gned t? .-achle\{e drilling and tapping with only o-ne tool.
us, this tool allows an increase in productivity. It is used only to tap through holes in easy

» Werksnorm (BASIC)

P HSS

P fiir Durchgangslocher

P Bohren-Gewinden-Senken

P rechtsschneidend

» Standardtoleranz 1ISO2/6H

» Commadity-Code 8207.4010

Y kT Q

11121314 1516 1.7 1.8 2.1 22 23 24 3.1 3.2 33 34 414243 515253 61626364 71727374 818283 (O +

to machine materials.

FR - Taraud combiné simple pour le pergage et le taraudage en une seule opération.
Convient uniquement pour les trous débouchants dans les matériaux facilement usinables.

® O O O O
BestNr A 08 530 08 535 08 539
Gruppe 04 04 04
Quialitat HSS HSS HSS
Schicht PO P5-TiN  P9-ZrN
Dreh RH RH RH
Toleranz 6H 6H 6H
Type (4] P d2 € auf auf 1 12 13 d3
BestNr B D mm mm Stick  Anfrage Anfrage mm mm mm mm
KN, [
A <154
XKBM3 XKB M3 M3 0,50 Ya" 7.00 49 10 7 2,6
XKBM4 XKB M4 M4 0,70 Va" 7.35 54 13 9,5 3.4
XKBM5 XKB M5 M5 0,80 Ya" 7.70 60 16 10 43
XKBM6 XKB M6 M6 1,00 Va" 8,40 65 23 13,5 5.1
XKBM8 XKB M8 M8 1,25 Ya" 9,80 72 24 17,5 6,9
XKBM10  XKB M1 M10 1,50 Va" 10,50 86 27 20 8.6
XKBM12 = XKB M1 M12 1,75 Ya" 16,80 103 35 28,5 10,3
XKB310 XKB 310 M3-M10 V" 67,10

6tlg. Satz incl. Bit-Halter

9S630M3 - m10

M3 — M10
HSS HEX
SHANK DRILL
TAP SET

HSS
PO — BRIGHT FINISH

s QY1

Sheffield England

Fon: +49 202 87 00 14 0 * Whats-App: +49 202 87 00 14 50 * email: info@dapprich.com






