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IQ‐Maschinen‐Kombigewindebohrer HSSECo5, RH
Metrisches ISO‐Regelgewinde nach DIN 13

Serie 60001

Typ 60001 ‐ Kombigewindebohrer zum Bohren und Gewindeschneiden in einem 
Arbeitsgang. Nur für Durchgangslöcher geeignet in leicht spanbare Materialien.
EN ‐ Combinated drill & Taps are designed to achieve drilling and tapping with only one tool. 
Thus, this tool allows an increase in productivity. It is used only to tap through holes in easy 
to machine materials.
FR ‐ Taraud combiné pour le perçage et le taraudage en une seule opération. Convient 
uniquement pour les trous débouchants dans les matériaux facilement usinables.

.030 M 3 0,50 2,50 19,88 23,31 * 56 11 16 3 2,4

.040 M 4 0,70 3,30 24,61 28,04 * 63 14 18 4 3

.050 M 5 0,80 4,20 25,24 28,67 * 71 18 20 5 3,8

.060 M 6 1,00 5,00 26,57 30,00 * 80 22 22 6 4,9

.080 M 8 1,25 6,80 30,73 36,16 * 95 25 26 8 6,2

.100 M 10 1,50 8,50 36,82 43,02 * 106 31 30 10 8

.120 M 12 1,75 10,20 45,08 54,22 * 115 35 32 12 9

.140 M 14 2,00 12,00 110,88 125,23 * 120 35 32 11 9

.160 M 16 2,00 14,00 104,58 119,84 * 125 37 32 12 9

.180 M 18 2,50 15,50 162,54 183,82 132 39 35 14 11

.200 M 20 2,50 17,50 209,86 234,50 * 150 39 35 16 12

► €MU®‐Werksnorm
► HSSECo5 / M35
► für Durchgangslöcher
► rechtsschneidend, spiralgenutet
► Standardtoleranz ISO2/6H
► Weitere Beschichtungen auf Anfrage
► Community‐Code 8207.4010

€MU®‐Werksnorm
HSSECo5 / M35
für Durchgangslöcher
rechtsschneidend, spiralgenutet
Standardtoleranz ISO2/6H
Weitere Beschichtungen auf Anfrage
Commodity‐Code 8207.4010

60001 Dapprich‐TechBox60001

Qualität

Toleranz

60 001 60 005 60 009
10 10 10

HSSG HSSG HSSG
P0 P5-TiN P9-ZrN
RH RH RH
6H 6H 6H

Ø P d € € € l1 l2 l3
D mm mm Stück Stück mm mm mm

BestNr A

Schicht
Dreh ↔

BestNr B

Gruppe

d2
mm

a
mmStück

P
1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7 1.8

M
2.1 2.2 2.3 2.4

K
3.1 3.2 3.3 3.4

Ti
4.1 4.2 4.3

Ni
5.1 5.2 5.3

Cu
6.1 6.2 6.3 6.4

N
7.1 7.2 7.3 7.4

Syn
8.1 8.2 8.3

++
+

Anwendungs‐Grundregeln:

A) Der Spiralbohrer F muss das Werkstoff komplett durchbohrt haben, bevor das Gewindeteil T anfängt zu schneiden.
B) Kurzspanende Materialien ‐ die maximale Materialstärke P darf 1,5xD ‐ 1,8xD nicht überschreiten.
C) Langspanende Materialien ‐ die maximale Materialstärke P darf 1,2xD‐1,5xD nicht überschreiten.

Basic application rules:

A) The twist drill F must have completely drilled through the material before the threaded part T starts to cut
B) Short‐chipping materials ‐ the maximum material thickness P must not exceed 1.5xD ‐ 1.8xD.
C) Long‐chipping materials ‐ the maximum material thickness P must not exceed 1.2xD‐1.5xD.

Règles de base d'utilisation :

A) Le foret hélicoïdal F doit avoir complètement percé la matière avant que la partie filetée T ne commence à couper.
B) Matériaux à copeaux courts ‐ l'épaisseur maximale P du matériau ne doit pas dépasser 1,5xD ‐ 1,8xD.
C) Matériaux à copeaux longs ‐ l'épaisseur maximale du matériau P ne doit pas dépasser 1,2xD ‐ 1,5xD.
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IQ‐Kombigewindebits m. 3 Schneiden, HSS‐M2, 1/4"‐Bit‐Schaft
Bohren‐Gewinden‐Senken

Serie 08533

Typ 08533 ‐ CLASSIC‐ Kombigewindebohrer zum Bohren und Gewindeschneiden in einem 
Arbeitsgang. Nur für Durchgangslöcher geeignet in leicht spanbare Materialien.

EN ‐ Combinated drill & Taps are designed to achieve drilling and tapping with only one tool. 
Thus, this tool allows an increase in productivity. It is used only to tap through holes in easy 
to machine materials.

FR ‐ Taraud combiné simple pour le perçage et le taraudage en une seule opération. 
Convient uniquement pour les trous débouchants dans les matériaux facilement usinables.

.030 M 3 0,50 2,50 * 5,0 55 31 1/4"

.040 M 4 0,70 3,30 * 5,0 57 33 1/4"

.050 M 5 0,80 4,20 * 5,0 60 36 1/4"

.060 M 6 1,00 5,00 * 5,0 65 41 1/4"

.080 M 8 1,25 6,75 * 6,0 75 51 1/4"

.100 M 10 1,50 8,50 * 6,0 81 57 1/4"

.120 M 12 1,75 10,25 * 8,0 86 62 1/4"

.1312 M3 - 12 *
7 tlg. Satz in Kunststoffbox

M 3 ‐ 4 ‐ 5 ‐ 6 ‐ 8 ‐ 10 ‐ 12je 1 Stück

.2312 M3 - 12 *
10 tlg. Satz in Kunststoffbox

M 3 ‐ 4 ‐ 10 ‐ 12je 1 Stück

M 5 ‐ 6 ‐ 8je 2 Stück

► Werksnorm (CLASSIC)
► HSSG‐M2
► für Durchgangslöcher
► Bohren‐Gewinden‐Senken
► rechtsschneidend
► Standardtoleranz ISO2/6H
► Community‐Code 8207.4010

Werksnorm (CLASSIC)
HSSG‐M2
für Durchgangslöcher
Bohren‐Gewinden‐Senken
rechtsschneidend
Standardtoleranz ISO2/6H
Commodity‐Code 8207.4010

08533 Dapprich‐TechBox08533

Qualität

Toleranz

08 533 08 535
10 10

HSS-M2 HSS-M2
P0 P8-TiALN
RH RH max.
6H 6H Material

Nee- P d € auf Stärke l1 l2+l3
Ø mm mm Stück mm mm mm

BestNr A

Schicht
Dreh ↔

BestNr B

Gruppe

d2
mmAnfrage

Fon: +49 202 87 00 14 0 · Whats-App: +49 202 87 00 14 50 · email: info@dapprich.com 359



Gewindeschneidzeuge - M
(metrisch)

Gewinden | Threading | Taraudage

Craft‐Pro® BASIC Kombigewindebits HSS, 1/4"‐Bit
Bohren‐Gewinden‐Senken

Serie 08530

Typ 08530 ‐ Einfache Kombigewindebohrer zum Bohren und Gewindeschneiden in einem 
Arbeitsgang. Nur für Durchgangslöcher geeignet in leicht spanbare Materialien.

EN ‐ Combinated drill & Taps are designed to achieve drilling and tapping with only one tool. 
Thus, this tool allows an increase in productivity. It is used only to tap through holes in easy 
to machine materials.

FR ‐ Taraud combiné simple pour le perçage et le taraudage en une seule opération. 
Convient uniquement pour les trous débouchants dans les matériaux facilement usinables.

XKBM3 XKB M3 M 3 0,50 ¼" 7,00 49 10 7 2,6
XKBM4 XKB M4 M 4 0,70 ¼" 7,35 54 13 9,5 3,4
XKBM5 XKB M5 M 5 0,80 ¼" 7,70 60 16 10 4,3
XKBM6 XKB M6 M 6 1,00 ¼" 8,40 65 23 13,5 5,1
XKBM8 XKB M8 M 8 1,25 ¼" 9,80 72 24 17,5 6,9
XKBM10 XKB M1 M 10 1,50 ¼" 10,50 86 27 20 8,6
XKBM12 XKB M1 M 12 1,75 ¼" 16,80 103 35 28,5 10,3
XKB310 XKB 310 M3-M10 ¼" 67,10

6tlg. Satz incl. Bit-Halter

► Werksnorm (BASIC)
► HSS
► für Durchgangslöcher
► Bohren‐Gewinden‐Senken
► rechtsschneidend
► Standardtoleranz ISO2/6H
► Community‐Code 8207.4010

Werksnorm (BASIC)
HSS
für Durchgangslöcher
Bohren‐Gewinden‐Senken
rechtsschneidend
Standardtoleranz ISO2/6H
Commodity‐Code 8207.4010

08530 Dapprich‐TechBox08530

Qualität

Toleranz

08 530 08 535 08 539
04 04 04

HSS HSS HSS
P0 P5-TiN P9-ZrN
RH RH RH
6H 6H 6H

Type Ø P d2 € auf auf l1 l2
D mm mm Anfrage Anfrage mm mm

BestNr A

Schicht
Dreh ↔

BestNr B

Gruppe

l3
mm

d3
mmStück

P
1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7 1.8

M
2.1 2.2 2.3 2.4

K
3.1 3.2 3.3 3.4

Ti
4.1 4.2 4.3

Ni
5.1 5.2 5.3

Cu
6.1 6.2 6.3 6.4

N
7.1 7.2 7.3 7.4

Syn
8.1 8.2 8.3

++
+

Fon: +49 202 87 00 14 0 · Whats-App: +49 202 87 00 14 50 · email: info@dapprich.com360




