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Gewindeschneidzeuge - M
(metrisch)

1Q-Maschinengewindebohrer HSSECo5, GRULO, RH
Metrisches 1ISO-Regelgewinde nach DIN 13

Type 60020 ff - Maschinengewindebohrer aus HSSECo5 mit 35° Rechtsspiralnuten zur
Bearbeitung von Stahlen bis 800N/mm?2. SpanabfluR entgegen der Schneidrichtung.

EN - Machine tap with 35° spiral flute. Short chamfer permits work on steel up to "

800N/mm?2, Swarf is forced back out along the flutes. =
Y » DIN 371/376 C35 (1Q)

P HSSECo5 / M35

P fir Grundlocher <2,5xD

P 2-3 Gang Anschnitt

Th P rechtsschneidend, spiralgenutet

@ZEE > Toleranz ISO2/6H
5 o o » Commadity-Code 8207.4010
[ K Q -+

FR - Taraud en HSSECo5 avec rainures hélicoidales a droite de 35° pour |'usinage
d'aciers jusqu'a 800N/mm?. Evacuation ges copeaux dans le sens
inverse de la coupe. - ' q
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BestNr A 60020 60 025 60 028
Gruppe 10 10 10
Qualitat HSSECo5 HSSECo5 HSSECo5
Schicht PO P5-TiN P8-TiALN
Dreh RH RH RH
Toleranz ISO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H
D1 Steigung d € € € L1 L2 L3 D2 a
BestNr B mm P/mm mm Stiick Stiick Stiick mm mm mm mm mm
e g0 3
e, %= 0 ¥ ¥ R
\ o 250 5
.020 M2 0,40 1,60 11,34 14,91 15,75 45 6 13 2,8 2,1
.025 M 2,5 0,45 2,05 10,78 14,21 15,19 50 7.5 14 2,8 2.1
.030 M3 0,50 2,50 9,38 12,81 13,79 56 5 18 3.5 2,7
.035 M 3,5 0,60 2,90 10,33 56 6 20 4,0 3.0
.040 M4 0,70 3,30 9,38 12,81 13,79 63 7 21 4,5 3.4
.045 M 4,5 0,75 3.75 18,76 70 8 25 6,0 49
.050 M5 0,80 4,20 9,73 13,16 14,14 70 8 25 6,0 49
.060 M6 1.00 5,00 9,98 13,41 14,39 80 10 30 6,0 49
.070 M7 1,00 6,00 21,42 X X 80 10 30 7.0 5.5
.080 M8 1.25 6,80 11,55 16,98 18,66 90 13 35 8.0 6.2
.090 M9 1,25 7.75 25,69 X 90 13 35 9,0 7.0
.100 M 10 1.50 8,50 13,72 19,92 22,58 100 15 39 10,0 8.0
.3700 M3-M12 99,86
7tlg Satz in Kunststoffbox
.3810 M3-M12 132,69 172,17 180,15
14tlg. Satz in Kunststoffbox, inkl. HSSECo8-Spiralbohrer (01111)
.MKS320 M3-M20 830,45
32tlg. Satz in Kunststoffkoffer
Gewinde M 3-4-5-6-8-10-12-14-16-18-20
je 1 Stiick Maschinengewindebohrer HSSE
je 1 Stilick Schneideisen HSS
je 1 Stiick Schneideisenhalter passend
Bohren Spiralbohrer HSSE
je 1 Stiick @2,5-3,3-4,2-5,0-6,8-8,5-10,2-12,0
je 1 Stiick ? 14,0 - 15,5 - 17,5 - Schaft 13mm
.MKE320 M3-M20 949,45

32tl. Satz in Kunststoffkoffer
wie MKS320, jedoch mit
HSSE-vap Schneideisen
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1Q-Maschinengewindebohrer HSSECo5, GRULO, RH
Metrisches 1ISO-Regelgewinde nach DIN 13
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Type 60120 ff - Maschinengewindebohrer aus HSSECo5 mit 35° Rechtsspiralnuten zur . ‘Al
Bearbeitung von Stdhlen bis 800N/mm?2. SpanabfluR entgegen der Schneidrichtung. " =

EN - Machine tap with 35° spiral flute. Short chamfer permits work on steel up to "

800N/mm?2, Swarf is forced back out along the flutes.
» DIN 376 C35 (1Q)

P HSSECo5 / M35

P fur Grundlocher <2,5xD

P 2-3 Gang Anschnitt

P rechtsschneidend, spiralgenutet

» Toleranz ISO2/6H

» Commaodity-Code 8207.4010
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FR - Taraud en HSSECo5 avec rainures hélicoidales a droite de 35° pour |'usinage
d'aciers jusqu'a 800N/mm?2. Evacuation des copeaux dans le sens
inverse de la coupe. [ ' Nl
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BestNr A 60120 60 125 60128
Gruppe 10 10 10
Quialitat HSSECo5 HSSECo5 HSSECo5
Schicht PO P5-TiN P8-TIALN
Dreh RH RH RH
Toleranz ISO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H

D1 Steigung d € € € L1 L2 D2 a
BestNr B mm P/ mm mm Stuck Stuick Stuick mm mm mm mm
.030 M3 0,50 2,50 11,06 13,58 13,83 56 5 2,2 -
.035 M35 0,60 2,90 17,71 56 6 2,5 2.1
.040 M 4 0,70 3.30 11,20 14,63 15,61 63 7 2,8 2.1
.045 M 4,5 0,75 3,75 22,16 70 8 3,5 2,7
.050 M5 0,80 4,20 11,55 14,98 15,96 70 8 3.5 2,7
.060 M6 1,00 5,00 11,55 14,98 15,96 80 10 4,5 3.4
.070 M7 1.00 6,00 26,11 80 10 55 4,3
.080 M8 1,25 6,75 12,85 18,27 19,95 920 13 6 49
.090 M9 1.25 7.75 29,68 90 13 7 5.5
.100 M 10 1,50 8,50 15,96 22,16 24,82 100 15 7 5.5
110 M11 1.50 9,50 36,93 100 15 8 6,2
.120 M12 1,75 10,25 18,62 27,76 31,01 110 18 9 7
.140 M 14 2,00 12,00 23,31 37,66 43,86 110 20 11 9
.150 M 15 2,00 13,00 X 110 20 12 9
.160 M 16 2,00 14,00 25,66 40,92 46,94 110 20 12 9
.180 M 18 2,50 15,50 36,96 58,24 66,57 125 25 14 11
.200 M 20 2,50 17,50 38,22 62,86 72,59 140 25 16 12
220 M 22 2,50 19,50 51,24 80,85 91,11 140 25 18 14,5
.240 M 24 3,00 31,00 48,62 78,19 88,48 160 30 18 14,5
.270 M 27 3,00 24,00 65,49 116,94 131,36 160 30 20 16
.300 M 30 3,50 26,50 82,32 133,77 148,19 180 35 22 18
.330 M 33 3,50 29,50 124,25 181,02 200,34 180 35 25 20
.360 M 36 4,00 32,00 124,25 202,51 229,95 200 40 28 22
.390 M 39 4,00 35,00 185,29 263,55 290,99 200 40 32 24
420 M 42 4,50 37.50 217,21 309,93 342,44 200 45 32 24
450 M 45 4,50 40,50 261,91 354,62 387,14 220 45 36 29
480 M 48 5,00 43,00 319,69 436,52 477,86 250 50 36 29
.520 M52 5,00 47,00 356,37 489,27 535,57 250 50 40 32
.560 M 56 5,50 50,50 & 250 75 45 35
.600 M 60 5,50 54,50 X 250 75 45 35
.640 M 64 6,00 58,00 & 315 85 50 39
.680 M 68 6,00 62,00 X 315 85 50 39
720 M 72 6,00 66,00 & 315 85 56 44
.760 M76 6,00 70,00 X 315 85 56 44
.800 M 80 6,00 74.00 & 315 85 56 44
.840 M 84 6,00 78,00 X 315 85 56 44
.880 M 88 6,00 82,00 & 315 100 63 49
.900 M 90 6,00 84,00 X 315 100 63 49
920 M 92 6,00 86,00 & 315 100 63 49
.960 M 96 6,00 90,00 X 315 100 63 49
.999 M 100 6,00 94,00 & 315 100 63 49
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