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Gewindeschneidzeuge - M
(metrisch)

Metrisches 1ISO-Regelgewinde nach DIN 13

Type 62100 - Satz-Gewindebohrer zum Schneiden von Hand in gut spanbare Stahle bis
800N/mm?2. Die Stufung ist Giber Flanken-, AuRendurchmesser und Anschnittldnge festgelegt.
Metrische Gewinde mit Steigung nach franzésischem Standard liefern wir lhnen gerne ab

Werkslager.
erkslager 62100 Dapprich-TechBox

» DIN 352 (DIN 2184-2)

» HSSG / M2

P fiir Durchgangs- und Grundlécher

P 3-teilige Satze (Vor-, Mittel-, Fertigschneider)

EN - Sets of Hand Taps for tapping in free cutting Steel up to 800N/mm?. The perfect form
thread is generated by a combination of effective pitch diameter, major diameter and
chamfer length.

o1 02 P rechtsschneidend, gerade genutet
m > <M 1,4: Toleranz ISO1(4H) / 2M 1,6: Toleranz ISO2(6H)
-~ 2 » Commadity-Code 8207.4010
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BestNr A 62100 81100 82100 83100
Gruppe 10 10 10 10
Quialitat HSSG HSSG HSSG HSSG
Schicht PO PO PO PO
Dreh RH RH RH RH mogliche
Toleranz 1SO2/6H [SO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H Wind-
D1 Steigung d € € € € L1 L2 D2 a Eisen
BestNr B mm P/ mm mm Satz Stuck Stiick Stuick mm mm mm mm Gr.
oo
“ » % Set 3 Nr.1 Nr.2 Nr3 H -Eﬂ- —
\ |a] 5
.010 M1 0,25 0,75 16,14 5,93 5,93 5,93 38,5 5.5 2,5 2 0
.011 M1.1 0,25 0,85 & & X & 38,5 5.5 2,5 2 0
.012 M1,2 0,25 0,95 16,14 5,93 5,93 5,93 38,5 5.5 2,5 2 0
014 M 1.4 0,30 1,10 16,14 5,93 5,93 5,93 40 7 2,5 2 0
.016 M1,6 0,35 1,25 16,14 5,93 5,93 5,93 41 8 2,5 2 0
.017 M1,7 0,35 1,30 16,14 5,93 5,93 5,93 41 8 2,5 2 0
.018 M1.8 0,35 1,45 16,14 5,93 5,93 5,93 41 8 2,5 2 0
.020 M2 0,40 1,60 11,27 4,12 4,12 4,12 36 8 2,8 2,1 0
.022 M2.2 0,45 1,75 9,59 3,50 3,50 3,50 36 9 2,8 2,1 0
.023 M23 0,40 1,90 14,11 5,16 5,16 5,16 36 9 2,8 2,1 0
.025 M 2,5 0,45 2,05 9,59 3,50 3,50 3,50 40 9 2,8 2,1 0
.026 M 2,6 0,45 2,15 14,11 5,16 5,16 5,16 40 9 2,8 2,1 0
.030 M3 0,50 2,50 9,59 3,50 3,50 3,50 40 11 3,5 2,7 1
.035 M 3,5 0,60 2,90 10,68 3,93 3,93 3,93 45 13 4 3 1
.040 M4 0,70 3,30 10,68 3,93 3,93 3,93 45 13 4,5 3.4 1
.045 M 4,5 0,75 3.75 11,06 4,04 4,04 4,04 50 16 6 4,9 1
.050 M5 0,80 4,20 11,06 4,04 4,04 4,04 50 16 6 4,9 1
.055 M 5,5 0,90 4,60 34,76 18,56 18,56 18,56 50 18 6 4,9 1
.060 M6 1,00 5,00 11,80 4,31 4,31 4,31 50 19 6 4,9 1
.070 M7 1.00 6,00 13,58 4,97 4,97 4,97 50 19 6 4,9 1
.080 M8 1,25 6,80 16,14 5,93 5,93 5,93 56 22 6 4,9 1,5
.090 M9 1.25 7.75 21,11 7.74 7.74 7.74 63 22 7 55 1.5
.100 M 10 1,50 8,50 21,11 7.74 7.74 7.74 70 24 7 55 1,5
110 M11 1.50 9,50 24,54 9,01 9,01 9,01 70 24 8 6,2 2
.120 M12 1,75 10,20 26,78 9,82 9,82 9,82 75 29 9 7 2
.140 M 14 2,00 12,00 33,88 12,44 12,44 12,44 80 30 11 9 2
.150 M 15 2,00 13,00 49,39 18,10 18,10 18,10 80 30 12 9 2
.160 M 16 2,00 14,00 36,40 13,36 13,36 13,36 80 30 12 9 2
.180 M 18 2,50 15,50 53,38 19,56 19,56 19,56 95 30 14 11 3
.200 M 20 2,50 17,50 58,98 21,64 21,64 21,64 95 32 16 12 3
220 M 22 2,50 19,50 83,62 30,65 30,65 30,65 100 32 18 14,5 4
.240 M 24 3,00 21,00 92,02 33,73 33,73 33,73 110 34 18 14,5 4
.270 M 27 3,00 24,00 142,87 52,40 52,40 52,40 110 36 20 16 4
.300 M 30 3,50 26,50 212,59 77,96 77,96 77,96 125 45 22 18 5
.330 M 33 3,50 29,50 254,73 93,40 93,40 93,40 125 50 25 20 5
.360 M 36 4,00 32,00 335,30 122,93 122,93 122,93 150 56 28 22 6
.390 M 39 4,00 35,00 336,49 142,87 142,87 142,87 150 60 32 24 6
420 M 42 4,50 37.50 392,21 166,51 166,51 166,51 150 60 32 24 6
450 M 45 4,50 40,50 463,40 196,74 196,74 196,74 160 65 36 29 7
480 M 48 5,00 43,00 582,58 247,32 247,32 247,32 180 70 36 29 7
.520 M52 5,00 47,00 651,53 276,62 276,62 276,62 180 70 40 32 7
.560 M 56 5,50 50,50 764,75 324,67 324,67 324,67 180 70 40 32 7
.600 M 60 5,50 54,50 950,53 403,56 403,56 403,56 200 75 45 35 8
.640 M 64 6,00 58,00 1095,15 464,96 464,96 464,96 220 80 50 39 8
.680 M 68 6,00 62,00 1244,78 528,49 528,49 528,49 220 80 50 39 8
720 M 72 6,00 66,00 3600,21 1383,38 1382,96 1382,96 236 80 56 44
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Gewindeschneidzeuge - M

(metrisch) WUPPERTAL

Praz.-Handgewindebohrer HSSG, 1SO2/6H - RH (Fortsetzung
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BestNr A 62100 81100 82100 83100
Gruppe 10 10 10 10
Quialitat HSSG HSSG HSSG HSSG
Schicht PO PO PO PO
Dreh RH RH RH RH mogliche
Toleranz ISO2/6H 1SO2/6H 1SO2/6H [SO2/6H Wind-
D1 Steigung d € € € € L1 L2 D2 a Eisen
BestNr B mm P/ mm mm Satz Stuck Stuick Stuck mm mm mm mm Gr.
60
T
m 2 ‘@ Set 3 Nk Nr.2 Nr3 H U ———
\ o] 25d

.760 M 76 6,00 70,00 4206,06 1615,65 1615,65 1615,65 250 80 56 44
.800 M 80 6,00 74,00 4550,56 1748,02 1748,02 1748,02 250 80 56 44
.840 M 84 6,00 78,00 5209,96 2001,31 2001.,31 2001,31 250 80 56 44
.880 M 88 6,00 82,00 6020,21 2312,54 2312,54 2312,54 250 90 63 49
.900 M 90 6,00 84,00 6599,57 2535,07 2535,07 2535,07 250 90 63 49
920 M92 6,00 86,00 X * p X 280 90 63 49
.960 M 96 6,00 90,00 6930,88 2662,35 2662,35 2662,35 280 90 63 49
.999 M 100 6,00 94,00 8388,38 3222,22 3222,22 3222,22 300 100 63 49
.3700 M3-M12 124,74

21tlg. Satz in RoseBox

Inhalt M3-4-5-6-8-10-12

DIN 352, 3tlg. Satze Handgewindebohrer HSSG
.3810 M3-M12 7x 150,54

28tlg. Satz in RoseBox

Inhalt M3-4-5-6-8-10-12

DIN 352, 3tlg. Satze Handgewindebohrer HSSG

DIN 338 Kernloch-Spiralbohrer HSSG
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