


FORETS QUEUE CYLINDRIQUE SERIE EXTRA LONG

DIN 1869
SERIE HSS | | ~DIN PaGe
05000 M2 | | 1869 N RH L 1Q 87
SERIE DIN PaGe
05161 HSSE 1869 TS RH BLANK 1Q 89
SERIE ~DIN Pace
05020 . 1869 N RH BLANK DxC 20
SERIE DIN Pace
05288 . 6537/ O || RH DxC || 1K 91
SERIE DIN Pace
05288 @ @ . 6537 HD RH DxC IK 91
SPECIALITES DE FORETS HELICOIDAUX p
NORME D'USINE
SERIE . WN HD RH DxC Pace
I X
09046 ALESEUR POUR TARAUD CASSE 38
PLAQUETTES DE COUPE FORET PLEIN 7
NORME D'USINE
INDEXABLE U-DRILLS
SERIE PaGe
82017 WSP WN 2xD RH DxC 1K 93
SERIE PaGe
83017 WSP WN 3xD RH DxC 1K o5
SERIE PaGe
84017 WSP WN 4xD RH DxC 1K 97
- WN WBLANK DxC




Foret hélicoidal

Foret hélicoidal a queue cylindrigue, extra long

Foret hélicoidal DxC VHM-TIiALN avec refroidissement interne
Norme d'usine XXL avec refroidissement interne, coupe a droite

Type 05288 - Foret hélicoidal haute performance pour I'usinage de matériaux a copeaux
longs et courts tels que les aciers de construction généraux, les aciers de cémentation et
revenus, I'acier moulé et les aciers alliés avec des résistances allant jusqu'a environ 1 300
N/mm?2. Pour des profondeurs de percgage jusqu'a 40 x d. Les avantages de ces outils
résident dans l'utilisation de valeurs de coupe élevées, la réalisation de trous alignés avec
des tolérances de diametre plus serrées et une bonne qualité de surface. Grace a une
géométrie de coupe optimisée et a un amincissement spécial, le comportement de percage
est amélioré et des copeaux courts sont produits. Refroidissement de pointe
considérablement amélioré grace aux canaux de refroidissement internes, ce qui entraine
une durée de vie plus longue. Les conditions préalables a I'utilisation et a I'atteinte des
parametres sont des machines-outils puissantes dotées de broches a faible jeu, un serrage

05288 Dapprich-TechBox

> Werksnorm

P> Carbure monobloc grain fin, revétu TIALN

P Aff(tage de I'enveloppe du cone 140°, affltage spécial
» Epaisseur du noyau plus forte, augmentation du noyau

stable des piéces, un bon refroidissement et des porte-outils parfaitement alignés.

pluplissfahie g leedamoamale
» Tolérance @ m7
» Tige DIN 6535 HA
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BestNr A 05 288
Gruppe 12xD 12xD 03
Quialitat 15xD 15xD VHM
Schicht 20xD 20xD P8-TiALN
Dreh 30xD 30xd RH
Spitze A 40xD 40xD 140°
@ mm 1 12 1 12 11 12 n 12 1 12 D €
BestNr B d1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Stiick
.12.0300 3,00 90 50 6 232,93
.12.0330 3,30 90 50 6 232,93
.12.0350 3,50 90 50 6 232,93
.12.0370 3,70 90 50 6 232,93
.12.0400 4,00 102 64 6 232,93
.12.0420 4,20 102 64 6 232,93
.12.0450 4,50 102 64 6 232,93
.12.0470 4,70 102 64 6 232,93
.12.0500 5,00 116 78 6 232,93
.12.0550 5,50 116 78 6 232,93
.12.0600 6,00 116 78 6 232,93
.12.0650 6,50 146 108 8 287,12
.12.0680 6,80 146 108 8 287,12
.12.0700 7,00 146 108 8 287,12
.12.0750 7,50 146 108 8 287,12
.12.0800 8,00 146 108 8 287,12
.12.0850 8,50 162 120 10 361,99
.12.0900 9,00 162 120 10 361,99
.12.0950 9,50 162 120 10 361,99
.12.1000 10,00 162 120 10 361,99
.12.1020 10,20 204 156 12 480,32
.12.1050 10,50 204 156 12 480,32
.12.1100 11,00 204 156 12 480,32
.12.1200 12,00 204 156 12 480,32
.12.1300 13,00 230 182 14 595,06
.12.1400 14,00 230 182 14 595,06
.12.1500 15,00 260 208 16 842,08
.12.1600 16,00 260 208 16 842,08
.15.0400 4,00 108 68 6 276,51
.15.0450 4,50 115 78 6 276,51
.15.0500 5,00 125 84 6 276,51
.15.0550 5,50 130 92 6 276,51
.15.0600 6,00 140 100 6 276,51
.15.0650 6,50 145 108 8 319,05
.15.0700 7,00 170 130 8 319,05
.15.0750 7,50 170 130 8 319,05
.15.0800 8,00 170 130 8 319,05
.15.0850 8,50 208 163 10 414,76
.15.0900 9,00 208 163 10 414,76
.15.0950 9,50 208 163 10 414,76
.15.1000 10,00 208 163 10 414,76
.15.1050 10,50 245 195 12 510,46
.15.1100 11,00 245 195 12 510,46
.15.1150 11,50 245 195 12 510,46
.15.1200 12,00 245 195 12 510,46
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Foret hélicoidal

Foret hélicoidal a queue cylindrigue, extra long

Foret hélicoidal DxC VHM-TIALN avec refroidissement interne (Continuation
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BestNr A 05 288
Gruppe 12xD 12xD 03
Quialitat 15xD 15xD VHM
Schicht 20xD 20xD P8-TiALN
Dreh 30xD  30xd RH
Spitze A 40xD 40xD 140°
@ mm 1 12 1 12 1 12 1 12 1 12 D €
BestNr B d1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Stiick
.20.0500 5,00 155 116 6 553,01
.20.0600 6,00 172 135 6 574,27
.20.0650 6,50 186 145 8 680,63
.20.0700 7,00 201 160 8 701,89
.20.0750 7,50 211 170 8 701,89
.20.0800 8,00 221 181 8 701,89
.20.0850 8,50 236 192 10 914,58
.20.0900 9,00 247 203 10 935,86
.20.0950 9,50 259 214 10 935,86
.20.1000 10,00 267 225 10 935,86
.30.0300 3,00 140 100 6 %
.30.0350 3,50 157 117 6 &
.30.0400 4,00 173 133 6 %
.30.0450 4,50 190 150 6 &
.30.0500 5,00 206 166 6 X
.30.0550 5,50 223 183 6 &
.30.0600 6,00 239 199 6 X
.30.0650 6,50 256 216 8 &
.30.0700 7,00 272 232 8 X
.30.0750 7,50 289 248 8 &
.30.0800 8,00 305 265 8 %
140.0300 3,00 195 150 6 &
.40.0400 4,00 220 175 6 X
40.0420 4,20 245 200 6 &
.40.0450 4,50 245 200 6 X
.40.0480 4,80 275 230 6 &
.40.0500 5,00 275 230 6 X
.40.0550 5,50 305 260 6 &
.40.0580 5,80 305 260 6 %
40.0600 6,00 305 260 6 ¥
.40.0650 6,50 345 300 8 %
40.0680 6,80 345 300 8 ¥
.40.0700 7,00 345 300 8 %
.40.0750 7,50 345 300 8 &
.40.0800 8,00 430 380 8 %
.440.0900 9,00 430 380 10 =
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