


FORETS ETAGES MULTI-CHANFREINS, FORETS DE CENTRAGE
FORETs A cCHANFREINER NC
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Foret hélicoidal

Forets étagés multi-chanfreins

DIN 8374 Trou traversant fin et téte de vis fraisée

Type 01500 - Foret étagé a plusieurs chanfreins avec angle de lamage de 90° pour la
réalisation de trous débouchants selon DIN EN 20 273 et de lamages de tétes de vis forme A

et B selon DIN 74/1. Pour vis selon DIN 963 et DIN 964. 01500 Dapprich-TechBox

» DIN 8374 fein

P HSS / M2 [1.3343 / HS6-5-2C]

P Angle de descente : 90°

P Affltage de I'enveloppe conique 118°
P Alésage DIN 1412 A

P Version "moyenne" en stock d'usine
» Commadity-Code 8207.5060
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BestNr A 01 500
Gruppe 01
Qualitat HSS
Schicht P1-vap
Dreh RH
Senk A 90°

far d2/h8 di1/h9 I 12 13 €
BestNr B Gewinde ~ mm mm mm mm mm Stuick
.030 M3 6,00 3,20 93 57 9.0 73,29
.040 M4 8,00 4,30 117 75 11,0 76,83
.050 M5 10,00 5.30 133 87 13.0 91,32
.060 M6 11,50 6,40 142 94 15,0 104,31
.080 M8 15,00 8,40 169 114 19,0 142,71
.100 M 10 19,00 10,50 198 135 23,0 220,35

DIN 8376 Trou traversant moyen et téte de vis fraisée

Type 01600 - Foret étagé a plusieurs chanfreins avec angle de lamage de 180° pour la
réalisation de trous débouchants selon DIN EN 20 273 et de lamages de tétes de vis forme H,

J et K selon DIN 74/2. Pour vis a téte cylindrique selon DIN 84, DIN 912, DIN 6912 et DIN 01600 Dapprich-TechBox

7513. » DIN 8376 mittel
P HSS / M2
P Angle de descente : 180°
» Affltage de I'enveloppe du cone 118°
P Alésage DIN 1412 A
P avec MK selon DIN 8377 départ usine
» Commadity-Code 8207.5060
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BestNr A 01 600
Gruppe 01
Quialitat HSS
Schicht P1-vap
Dreh RH
Senk A 180°
far d2/h8 d1/h9 1 12 I3 €
BestNrB  Gewinde  mm mm mm mm mm Stuick
.030 M3 6,00 3,40 93 57 9,0 62,79
.040 M4 8,00 4,50 117 75 11,0 65,85
.050 M5 10,00 5,50 133 87 13,0 78,27
.060 M6 11,00 6.60 142 94 15,0 88,44
.080 M8 15,00 9,00 169 114 19,0 108,66
.100 M 10 18,00 11,00 191 130 23,0 215,97
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Foret hélicoidal

Forets étagés multi-chanfreins

DIN 8378 Carottage et fraisage

Type 01700 - Foret étagé a chanfreins multiples avec angle de fraisage 90° pour la réalisation
de trous filetés selon DIN 336/1 avec fraisages.

01700 Dapprich-TechBox

» DIN 8378 Kernloch

» HSS / M2

P Angle de descente : 90°

P Affltage de I'enveloppe conique 118°
P Alésage DIN 1412 A

P> avec MK selon DIN 8379 départ usine
» Commadity-Code 8207.5060
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BestNr A 01 700
Gruppe 01
Qualitat HSS
Schicht P1-vap
Dreh RH
Senk A 90°
far d2/h8 di1/h9 I 12 13 €
BestNr B Gewinde ~ mm mm mm mm mm Stuick
.030 M3 3,40 2,50 70 39 8.0 56,28
.040 M 4 4,50 3,30 80 47 11,0 60,54
.050 M5 5.50 4,20 93 57 13.0 65,22
.060 M6 6,60 5,00 101 63 16,0 74,19
.080 M8 9,00 6,80 125 81 21,0 88,38
.100 M 10 11,00 8,50 142 94 25,0 103,11
120 M12 13,50 10,20 160 108 30,0 128,37

Sie haben lhren benétigten Stufenbohrer nicht gefunden?
Gerne schleifen wir lhren Stufenbohrer nach lhren persénlichen Vorgaben.

Hierzu benotigen wir einige wenige Details von lhnen. Am einfachsten geht es mit unserem
Serviceformular, welches zum Download bereit steht unter:

https://www.dapprich.com/download-form.html

Fon: +49 202 87 00 14 0 - Whats-App: +49 202 87 00 14 50 - email: info@dapprich.com






